imcobo del blafo de

IES Virgendel Pilar / oo

antenoma da ragion

Grado Medio en Carroceria

Dominando la estructura, el disefio y la innovacién automotriz. =~

n Eamon par la Corhamdad

IES Virgen del Pilar (Zaragoza) \ 2000 Horas Formativas | Curriculo Oficial de Aragon

1 Bepoeria, por 1o
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Plataforma T :

Aeducar.es. \ E

] " Integracién de o A\ Al L

|/ repositorios, Moodle y AR S Integracion en un |

creacion de contenidos 1 _ I ——— @ campus con ESO
interactivos H5P. | : & y Bachillerato.
~\\\ Estudiante de ////\, s
: S\ Carroceria 4 / /o
\ {InnuvaciﬁnySeguridad_ } | 2 &1 CIE:rg;ﬁ:rﬂg's Y _ (‘?E!*)

in ) 7 s e : | : =2 : O —

‘ "G\ | Orientacion Académica. |

- 5 "

| ‘ \ Sy mmaemay — 1

- J .! h‘*«,,“ \ =1|

. ' Formacion transversal, " | \ |
- R\ | Iincluyendo seminarios practicos 0
% < / de Soporte Vital Basico (SVB) y manejo ‘

' de desfibriladores (DESA). /; |
S 1

—
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E: Reparacion y Conformado

Diagnastico y correccion de
deformaciones estructurales
en bastidores y cabinas.

Montaje, ajuste y sustitucion
de accesorios, lunas y elementos
de union (fijos y amovibles).

El Perfil Profesional: Tres Pilares del Oficio (((verrae

referente europeo:

. Acabado y Calidad )
e — ;
Preparacion de superficies, :
proteccion anticorrosiva y
embellecimiento bajo estrictos
estandares ambientales.




P/ | A
| de Habilidades: 2000 Horas de Dominio Técnico

e ———— —

Arbo

< Estructura y

!E_nsamblaje _ =
0254 0256 0258
Elementos Elementos Elementos
Amovibles Fijos Estructurales
(224h) (288h) (168h)
perfciesy m——— - lt
\ Materiales ——— ) i\ ) W\

' 0260 0255 0257 0259

Mecanizado Elementos Preparacion Embellecimiento
Basico Metalicos y Sintéticos (210h) (189h)
(288h)
—_— \ P e R =
@rnfesinnalizaciénﬁ _
—~ U o =L

0261 0262 0263

Formaciony Empresa e Iniciativa FCT
o Orientacion Laboral Emprendedora (Formacion en

Centros de Trabajo)




El Chasis: Dominando la Bancada (Modulo 0258)

1 Diagnostico
Tridimensional

———
Uso de compas de varas,
alineadores y galgas para
comparar el dano con las E
fichas de cotas del fabricante, | -

~
1— . —_— = By !.
g | 2 Amarre y Fijacién ]
Anclaje seguro del vehiculo
Wﬁ en bancadas universales y
L | de control positivo. i
N -
]— y : — ; _""~. i
[3 Tiros y Contratiros ]

&

Liberacion de tensiones en
la chapa mediante fuerzas
direccionales. Respeto a

las zonas fusibles de
deformacion progresiva
disefiadas de fabrica. !

=

i .--_.i_ v C l



Anatomia de la Union: Desmontaje y Corte

Elementos Fijos (288h) :

L Y
=AY ek

‘@ Técnicas: Grapado, remat::hrcv::lf.::\x

mecanico y uniones atornilladas "1 E
(pares de apriete exactos). ==l

. @® Técnicas de Separacion: Trazado,
taladrado y fresado de puntos de
soldadura. Uso de adhesivos
estructurales y engatillados.

® Componentes: Lunas pegadas/calzadas, | |
desmontaje de sistemas anexos | ® Tipos de Union: Sustituciones totales
(suspension, direccion, refrigeracion). o parciales (solape, tope, refuerzo).

&1 NotebookLM
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El Espectro de la Soldadura Automotriz

o o'
— ;\'!'L"‘illql1l.rllilrf”’fl “',....—'.-
if

f

!y

I}

I,
=
=

=

TIGy Por Puntos de
Oxiacetilenica Resistencia

Sinergica Precision absoluta, Réplicaexactadelos  MIG-MAG / MIG-Brazing
Especifica para aluminio, penetracion controlada  ensamblajes roboticos Alta resistencia estructural
requiere control y y homogeneidad en originales de fabrica. para elementos fijos vitales,
atemperado previo mediante el cordon. garantizando la seguridad pasiva.
identificadores térmicos.

"




Ciencia de Materiales: Diagnostico y Conformado (288h)
Sinteticos

Aluminio

Material critico. Requiere |dentificacion de
atemperado térmico termoplasticos/termoestables
(mediante ensayos y

=k - .I'Ill..i_'.-..mn_._.r-m_l_.”‘ -

Reparacion mediante

batido, uso de martillo de
inercia y técnicas de estirado | riguroso (identificadores
auxiliar. térmicos), soldadura con simbologia).
Recogido de chapa atmosfera de argon y Reparacion avanzada por
descarga de condensador. § soldadura quimica, aporte
? de calor, o matrices de

mediante aplicacion precisa
resina y fibra (mantas).

de calor.

Ei NotebooklLM




La Piel del Vehiculo: Preparacion de Superficies (210h)

’ 4 Aparejado

-, Capas de alto espesor y

/ A tecnicas de "humedo sobre

s humedo® para asegurar una
base inmaculada sin escalones.

3 Igualacion

Aplicacion de masillas de
relleno con lijado de precision
(excentrico, al agua y en seco)
quiado por reveladores

(guias de lijado).

\ 2 Aislamiento

. Aplicacion de revestimientos
/ antigravilla, espumas
poliuretanicas y ceras de

cavidades para
iInsonorizacion y sellado.

¥

_,n!. Gl

i g

] Protecciﬁﬁhctiva

Acero desnudo tratado con
electrocincado e imprimaciones
fosfatantes o EPOXI.

|
& NotebooklLM



Aerografia Avanzada

Control total de parametros aerograficos
(presion, caudal, abanicos, HVLP).
Ejecucion de sistemas bicapa y tricapa.

Actenla de Fjurte

Conterntrar desfiliam de
hypercieirmateia y pruetas de ajust, -

e Apolizar an doir integracion si,
camara cromatica.

sobre las transiciones visiblres.

-
o
# d

3

Integracion Perfecta

Técnicas de difuminado para fundir
el color nuevo con las piezas
adyacentes sin transiciones visibles.

Colorimetria Exacta

Lectura de codigos de fabricante, uso
de balanza electrénica computerizada
y pruebas de ajuste en camara
cromatica.

Perfeccionamiento

Correccion de defectos (climaticos, biol6gicos,
industriales) mediante pulido y abrillantado final, y
personalizacién (rotulados/franjeados).

&1 NotebookLM
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Seguridad Operativa y ompromiso Ambiental

Proteccion Integral (EPIs) Gestion Ambiental Rigurosa

Uso innegociable de equipos de proteccion Clasificacion activa y retirada selectiva de residuos
individual y colectiva. Proteccion respiratoria y toxicos (disolventes, lodos, masillas, y restos
cutanea estricta en cabinas de pintura y metalicos). El taller del siglo XXI garantiza cero

zonas de soldeo por arco. Impacto ecoldgico en su entorno.

&1 NotebookLM



Construyendo al Profesional Integral

Dominio Conocimiento '\

Técnico Laboral (FOL)
i Médulos de estructura, Marco legal, derechos de /[ \
| ensamblaje, los trabajadores,y /
’ materiales y I — = | capacitacion oficial en f |
embellecimiento. 4 |nteg racion Prevencion de Riesgos /
Laborales [Nivel / | \
REEI (FCT) E&sicu&, I'.

Formacion en Centros

de Trabajoi inmersion
directa en el tejido
empresarial aragones
con las maximas
garantias.

Iniciativa Empresarial

Capacidad para disefiar planes de
viabilidad, estudios de mercado y
gestionar una pequena empresa
(autoempleo).

& NotebookLM



Mas Alla del Automovil: El Horizonte Laboral

b

Sectores Estrategicos

e Talleres de Automoviles y
Vehiculos Pesados. o

* Maquinaria Agricola, de
Construccion y Obras
Publicas.

e Material Rodante Ferroviario

y Aeronautica.

JT'I-.

=

/A

( Perfiles Clave

» Chapista reparador integral

* |nstalador especializado de
lunas y accesorios

e Pintor colorista de
carrocerias

|  Especialista en fabricaciony
adaptacion de piezas en
flbras compuestas

N

\\
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Prospectiva: Liderando el Futuro del Sector

Evolucion de
Materiales

Transicién hacia
carrocerias ultraligeras
(nuevas aleaciones y
materiales compuestos)
para optimizar el
consumeo y reducir

emisiones.

" Calibracién Milimétrica

Integracion con las nuevas
normativas de sequridad activa
y pasiva, exigiendo
reparaciones estructurales de
precision laser.

N

—

®

Adopcion masiva de
métodos de ensamblaje

ecoldgicos y pinturas de

Talleres
Sostenibles

en frio, procesos
anticorrosivos

base agua (cero
emisiones VOC).

-
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s # | Transforma Tu Futuro

IR T

en el IES Virgen del Pilar

Accede a una educacion tecnica de élite.
Unete a una comunidad educativa
innovadora y domina una profesion esencial,
creativa y de alta demanda.

Visita aeducar.es o la web oficial
del centro para consultar plazos de

matriculacion, requisitos
académicos y convalidaciones.

IES Virgen del Pilar — Construyendo los profesionales del manana.
&) NotebookLM




